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 MPP 

Manufacturing Process Plan 



Rev: 03

Maschine / Szoftware Werkzeug Messgerät WPQR

Machine / Software tool WPS

1.
APF Bestellungsliste, Liste des zu 

bestellenden Materials / 
Lieferschein

- - -

MK                                                   
QMV 02
QMV 03

 QMV 03.1

MPP

QMV 03
QMV 3.1
QMV 04
QMF 05

R

der Bestellungsablauf, auf 
Lieferscheinen aufgeführt, 
rückwirkend kontrollierbar: 

R

2. GE Energy Supplier Collaboration  
/ APF 

- - -

MK                                                   
QMV 02
QMV 03

QMV 03.1
QMV 04

MPP

Bestellung 2012
A-993  in APF-Format 

wiederfindbar

R

in APF-Format, in AutoCAD-
Format alles wiederfindbar, 

kontrollierbar:R

3. AutoCAD / APF / FTP Server - - -

MK                                                   
QMV 02
QMV 04
QMV 05

MPP, zutreffende 
Zeichnung, 

Positionsverzeichnis 

aktuelle Stückliste              
R

in APF-Format alles 
wiederfindbar, kontrollierbar: 

R

4. APF / AutoCAD - - -
MK                                                   

QMV 03

MPP, zutreffende 
Zeichnung, 

Positionsverzeichnis 

aktuelle Stückliste

R
in APF-Format, in AutoCAD-
Format alles wiederfindbar, 

kontrollierbar: R

5. CIM Plate / CIM Beam - - -

MK                                                   
QMV 08
QMV 03

QMV 03.1

MPP, zutreffende 
Zeichnung, 

Positionsverzeichnis 

aktuelle Stückliste

R
CIM Plate, in Beam-Format 

alles wiederfindbar, 
kontrollierbar: R

6.

Blech: Schneidbrenner und 
Plasmaschneider                  

Profil: FICEP DEB 1103,                                                     
FICEP DJTT 1204,                                   

FICEP P 27, P 401, AXA

Massband, rechter Winkel
Kontrollmittel 
(kalibrieren)

-

MK                                                  
QMA-3.11                            
QMA-3.12                               
QMA-3.13

MPP, zutreffende 
Zeichnung, 

Positionsverzeichnis 

aktuelle Schnittliste

R
in APF-Format alles 

wiederfindbar, kontrollierbar: 

R

7. -
Massband, Schublehre, rechter 

Winkel, bei Bedarf Etalon-
Winkelmesser 

Kontrollmittel 
(kalibrieren)

- QMV 03.1 MPP
auf der Stückliste die 

Kontrolle 
dokumentieren         R

R

8.
Abrziv Sandstrahlung RB 2000/6

RÖSLER RMBC 6.2
EDER Sandstrahlung

Etalon
Kontrollmittel 
(kalibrieren)

-
MK                                                                            

QMA-7.0
MPP -

9. -
Massband, Schublehre, rechter 

Winkel, bei Bedarf Etalon-
Winkelmesser 

Kontrollmittel 
(kalibrieren)

-
MK                                                 

QMF-8.3                                                     
QMF-8.4

MPP, Stück und                        
Schnittliste

nach Zeichnung, auf 
der Zeichnung die 

Kontrolle 
dokumentieren

R

Messmittel und 
Messwerkzeuge kalibriert, 
im Tagebuch festgehalten 

(Gültigkeitsdatum)

10. Schweissgerät, Schablone, 
Hydraulik  

Massband, Schublehre, rechter 
Winkel, Wasserwaage

Kontrollmitttel 
(kalibrieren)

WPS-Liste
MK                                                               

QMA-3.6    
MPP, 

Schweissanweisung             
-

Maschinen kalibriert, im 
Tagebuch festgehalten 

(Gültigkeitsdatum)

11.
mit beim Kontrolleur vorhandenen 

geprüften Messmitteln, mit 
Etalonen

D44, D45 (rechter Winkel mit 
Fuss) Rollmaßband 5m und 10m 

Kasse: I. (Massband),
D51 (Zimmermann - rechter 

Winkel),
W 1 /W2 (digitale Wasserwaage),

 T 9   (digitale Schublehre)

Kontrollmittel 
(kalibrieren)

-

MK                                                   
QMV 08
QMV 03

QMV 03.1

MPP

QMF 1.7 
Übernahmeprotokoll  / 

nach Zeichnung, 
Kontrolle auf der 

Zeichnung 
dokumentiert

R

R

12. Schweissgeräte 
Nahtmesser, Temperaturmesser, 

Endoskop
Kontrollmittel 
(kalibrieren)

WPS-Liste

MK
QMA-3.6
QMA-5.4
QMV-6.0
QMF-6.1
QMF-6.3
QMF-6.4

entsprechend WPS

 Stanznummer des 
Schweissers

R                               

Maschinen kalibriert, im 
Tagebuch festgehalten 

(Gültigkeitsdatum)

R

13. Schweissgeräte, Bohrmaschinen, 
Hydraulik

rechter Winkel mit Fuss, 
Massband, Zimmermann - rechter 

Winkel, digitale Wasserwaage 
und Schublehre 

Kontrollmittel 
(kalibriert)

-

MK                                                   
QMV 08
QMV 03

QMV 03.1   
QMV 03.2

-

nach Zeichnung, die 
Kontrolle auf der 

Zeichnung 
dokumentiert

R

R

14. mit MT TIEDE MAGNET JOCH  
MR99

Massband, Schublehre,  Lineal   
Rollmaßband 5m und 10m Kasse: 

I. (Massband),
Kompressor, Staubsauger, 

Nagelgerät,
GET 08/01 ,

GET 10/01 , GET 12/01 ,
GET 16/01 , GET 20/01 ,

GET 24/01 (Gewinde Etalon)

Kontrollmittel 
(kalibrieren)

-

MK                                                             
QMF-5.3                               

QMA-8.10
QMV 03.1          
QMV 04            
QMV 08

MPP, zutreffende 
Stückliste

A-993
VT,  MT , UT 

Kontrollprotokoll,
QMF 1.7 

Übernahmeprotokoll

R

Messmittel und 
Messwerkzeuge kalibriert, 
im Tagebuch festgehalten 

(Gültigkeitsdatum), 
wenigstens VT II Prüfungen 

erforderlich

R

15. manuelle Sandstrahlung Etalon
Kontrollmittel 
(kalibrieren)

-
MK                                                  

QMA-7.0
QMV 07

MPP - -

16. Pressluft, Staubsauger Kompressor, Staubsauger
Kontrollmittel 
(kalibrieren)

 -
MK                                                  

QMA-7.0
QMV 07

MPP  -  -

17. Farbspritzpistole, Pinsel, 
Anstrichwalze

Schichtstärkenmesser, 
Temperaturmesser, Dunstmesser

Kontrollmittel 
(kalibrieren)

-
MK                                                 

QMV 07
QMA-7.1

MPP -
Anstrich, Schichtstärke, 
Temperatur im Protokoll 

festgehalten.

18. Inaugenscheinnahme der 
Übernahme

Massband, Schublehre, Lineal   
Rollmaßband 5m und 10m Kasse: 

I. (Massband) Endoskop
GET 08/01 ,GET 10/01 ,
GET 12/01 ,GET 16/01 ,

GET 20/01 ,
GET 24/01 (Gewinde Etalon)

Kontrollmittel 
(kalibrieren)

-

MK                                                     
QMA-8.10                             
QMA-8.12  
QMV 03.1          
QMV 04            
QMV 08

MPP, Stück- und                        
Schnittliste

A-993   
QMF 1.7 

Übernahmeprotokoll

R

R

19. Folienverpackungsmaschine                                
Vergurtung

- - -
MK                                                      

QMA-7.2
QMV 07

MPP

Dokumentierung 
erfolgt auf dem 

Lieferschein

R
R

_________________

Baureihe:                                                 
2, 3, 6, 624, G, H, L

M a n u f a c t u r i n g   P r o c e s s   P l a n
Haslinger Acélszerkezetépítő Kft, Dunavecse

ldf. Nr. des 
Vorganges

zum Vorgang genutzt Technol. Daten zum Vorgang
Anweisungen

Protokoll, 
Messprotokoll Anmerkung

Bezeichnung des Vorganges For the strips Technology  data of the steps

No.steps Description of the steps Instandhaltung u. 
Kalibration d. 

Maschine, 
Beglaubigung

Haslinger 
Anweisung GE spez. Anweisung

V
o

rb
e

re
itu

n
g

 d
e

r 
H

e
rs

te
llu

n
g

Materialbeschaffung, Lagerung
Zusammenstellung d. Materialanspruches
Kontrolle des eingetroffenen Materials (Abmessung, Stck.-
Zahl, Materialqualität)

Bestellungen download, Kontrolle, Rückbestätigung

Kontrolle der Dokumente (Revision)

Anfertigung der Stück- und Zuschnittliste, 
Zeichnungsdruck

Programmierung mit NC / CNC Programm

B
e

tr
ie

b
 M

a
te

ri
a

lv
o

rb
e

re
itu

n
g

 

Einzelteile zuschnitt, Bohrungen, fräsen, Kanten

Zwischenkontrolle (Länge, Breite, ebenflächig, Bohrungen, 
Gewinde, Kanten)
im Falle von FPQ - Bestellung

Sandstrahlung
Reinigung und Sandstrahlung aller zum Behälter (Träger 
Leitung) gehörenden Teile. (außen und innen)

Masskontrolle (Länge, Breite, ebenflächig, Bohrungen, 
Gewinde, Kanten)

Masskontrolle (Länge, Planheit und Parallelität, Bohrungen) 
VT und MT Kontrolle an den Schweissnähten, 
entsprechend der Zeichnung.
Gewindekontrolle
Anbringung der Schutzdeckel.

A
n

st
ri

ch
b

e
tr

ie
b

Sandstrahlung

Vorbereitung der Oberfläche zum Anstreichen
(Reinigung, Ausblasen der Leitung)

Anstrich

Endkontrolle / Transportgenehmigung / eventuelle 
Nacharbeiten (Ebenentausch, Gewindeschnitt, 
Ausbesserung des Anstriches, Reinigung, Kontrolle der 
Abschlussdeckel)

Verpackung / Beschriftung / Verladung auf den LKW

S
ch

lo
ss

e
rw

e
rk

st
a

tt

Zusammenstellung, Heftnaht (heften)                                                                        

Zusammenbau Kontrolle (geometrische Kontroll, 
Schweissnahtvorbereitung Kontroll)

Schweissung

Richten, Bohrungen und Einzelteile Vervollständigen
(Schrauben, Gleitschiene, usw.)

Ge-Jenbacher

Supplier Quality
date & singal

Supplier 
Engineering
date & singal

10. 04. 2013
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