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HaSLINGER

aCeLsZeRHezeTeriTo

SchweiRdatenblatt

QMF 3.4 Rev. 05

: . Seite /P
WWw.HasLinGer.co.at Weldlng data sheet ) /;ge
Projekt: Auftragsnummer:
Project: Order No.:

INNIO Jenbacher Rahmen 9028898 / IN-1948145 (172-20) 20 — 861

Hersteller / Manufacturer:

Haslinger Acélszerkezetépit6 Kift.

Széchenyi u. 1

H - 6087 Dunavecse

Welding qualification of the company:

SchweiBtechnische Qualifikationen:

* Umfassende Qualitatsanforderungen gema EN ISO 3834
» Zulassung nach EN 1090-2 bis Ausfilhrungsklasse EXC 4

Arbeitsposition nach / working position according to EN ISO 6947: PA, PB, PF

Schweilprozess

SchweiBzusatze:

Welding process Welding consumables:
nach / according to Marke / Type Genormte Bezeichnung
EN ISO 4063 Name / type Standardized designation
135 SIDERGAS S6 @ 1,2mm EN ISO 14341 - G3Si1
Schutzgas / shielding gas
AIR LIQUIDE ARCAL EN ISO 14175 — M21
Wiairmefiihrung:

Heat treatment:

Grundwerkstoff / Norm Maximaldicke | Vorwarmtemperatur

Zwischenlagentemperatur

Parent material / standard Thickness Preheating temperature Interpass temperature

S235 EN 10025-2 o o

S275 EN 10025-2 tmax =40 mm 75 °C 400 °C
fmax =20 mm 75 °C

S355 EN 10025-2 fmax =25 mm 100 °C 400 °C
tmax =35 mm 150 °C

Abklhlung immer an ruhender Atmosphére | / Cooling always at calm air !

Bauteiltemperatur bei geringeren Dicken > 0 °C. Bei Bauteiltemperatur < 5 °C ist speziell darauf zu achten,

dass die Oberflache trocken und frei von Schwitzwasser ist.
Part temperature for lesser thicknesses > 0 °C. If the part temperature is <5 °C it must be assured, that the surface is dry and free of

condensed moisture.




QMF 3.4 Rev. 05

HaSLINGER | gchweiRdatenblatt -
WWWw.HasLinGer.co.at Weld/ng data sheet elze//gage
Projekt: Auftragsnummer:
Project: Order No.:

INNIO Jenbacher Rahmen 9028898 / IN-1948145 (172-20) 20 — 861

SchweiBereinsatzliste:
List of welders:

SKZ | Bezeichnung der Schweilerprufung

Gultig bis | Prufstelle

Name des Schweillers

Name of the welder Sign | Designation of approval test " Valid till Inspection authority
Kovacs Jozsef 135 P FWFM1 S 15,0 PB ml 2021.05.01 TOV
Bajusz Imre TK44| 135 P BW/FW FM1 S s15,0 PF ss nb 2020.10.30 TOV
Bubenké Adam AL41| 135 T/P FW FM1 S18,0/12,0 D89 PH ml |2021.09.26 | TUV Rheinland

) Die Prufbescheinigungen der Schweifer sind beigelegt.
") The welder test certificates are attached.




HaSLINGER

aceLsSz2eRHezeTeriTa

SchweiRdatenblatt

QMF 3.4 Rev. 05

) 5 Seite/P.
WWw.HasLinGger.co.at Weldlng data sheet 3/ 3age
Projekt: Auftragsnummer:
Project: Order No.:
INNIO Jenbacher Rahmen 9028898 / IN-1948145 (172-20) 20 — 861
SchweiBereinsatzliste:

List of welders:
Name des Schweilers SKZ | Bezeichnung der Schweilerprifung " Gltig bis | Prufstelle

Name of the welder

Sign | Designation of approval test "

Valid till

Inspection authority

) Die Prufbescheinigungen der Schweiler sind beigelegt.
) The welder test certificates are attached.

Schweiflnahtpriifung:

Inspection of welds:

zerstérungsfrei: Siehe Prifspezifikation ZfP
Non destructive: See testing specification NDT
zerstérend: nicht erforderlich

Destructive: not necessary

P

Anlagen / Enclosures :

1) Schweilltechnische Qualifikationen
Welding qualifications of the company

2) Produktdatenblatt / Zusatzwerkstoff

Data sheet / filler material

3) Produktinformation / Schutzgas
Product information / shielding gas

Der Schweilsirl‘gerﬁeur:
The welding enginier ‘

27.04.2020 7 TAg-Reirhard Hinteregger

Datum / Unterschrift

( Date /\Signature )
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE

EMI-TOV

ZERTIFIKAT

Konformitit der werkseigenen Produktionskontrolle (FPC)
Gemal der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Europaschen Parlaments und des Rates vom 9. Méarz 2011
Bauproduktenverordnung-CPR)

Die naotifizerte Stelle

EMI-TUV SUD Kft. - Kenn-Nummer 1417
(H-2000 Szentendre, Dézsa Gyorgy ut 26),

hat die Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle druchgefuhrt und fuhrt
innerhalb der Gultigkeitsdauer des Zertifikates die laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der
werkseigenen Produktionskontrolle durch.

Hersteller Haslinger Acélszerkezetépitd Kft.
(Hersteller oder Bevollméchtigter) H-6087 Dunavecse, Széchenyi u. 1.
Herstellerwerk(e) Haslinger Acélszerkezetépitd Kit.

H-6087 Dunavecse, Széchenyi u. 1.

Bauprodukt / Ausfiihrungsklasse Tragende Stahlkonstruktionen bis zur Ausfiihrungskiasse
EXC4 nach EN 1090-2
CE-Kennzeichnungsmethode ZA.3.2, ZA3.4 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

Bestétigung Die Voraussetzungen zur Zertifizierung der werkseigenen
Produktionskontrolle wurden auf der Grundlage der Bestimmungen
der folgenden harmonisierten Norm erfullt:

EN 1090-1:2009+A1:2011

Die Fa. Haslinger Acélszerkezeti Kft. ist berechtigt,
das Zertifizierungszeichen C€ 1417  zu verwenden.

Giiltigkeitsbeginn 2012-07-18
(Datum der Erstausstellung)

Nichste Uberwachung 2021-12-31 )
Nach der nachsten Uberwachung wird ein neues Zertifikat erstelit.

Giiltigkeitsdauer Dieses Zertifikat ist gliltig, solange sich die Bestimmungen der
harmoniserten technischen Spezifikationen, die
Herstellungsbedingungen im Werk oder die werkseigene
Produktionskontrolle nicht wesentlich verandert haben.

Nummer des Auditberichtes 26C1053019019_UGYE

Bemerkungen Zugehoriges Schweillzertifikat:
1417-CPR-EMI-TUV-IBHT-0001-2-2012/2019-02-11

Registrierungs-Nr.: 1417-CPR-EMI-TUV-IBHT-0001-1-2012

0D g, . 7
Szentendre, 2019-02-11 ;.p“s % L NS A A L
m NG |

~
¥
u

Body )
11 Wiegand, Krisztina
%0@ Abteilungsleiter
EMI-TUV SUD Kit. - Abteilung Industrieanlagen und Schweiltechnologie= 0 Szentendre, Dézsa Gyorgy Ut 26.

¢,
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ZERTIFIKAT

i

EMI-TUV

SCHWEISSZERTIFIKAT

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1,Tabelle B.1.
Dieses Zertifikat ist die Anlage des Zertifikates ,ZERTIFIKAT Konformitat der werkseigenen
Produktionskontrolle”, Registrierungs-Nr/Datum.: 1417-CPR-EMI-TUV-IBHT-0001-1-2012/2019-02-11 und ist
nur in Verbindung damit und in dessem Geltungsbereich gultig

Hersteller

Herstellerwerk(e)

Technische Spezifikation
Ausfiihrungsklasse
SchweiBprozesse

(nach EN ISO 4063)
Grundwerkstoffe
(Festigkeitsklasse/Norm)
Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson

(Name, Qualifikation)

Vertreter der Schweiaufsicht

(Name, Qualifikation)

Bestéatigung

Giiltigkeitsbeginn

(Datum der Erstaussteliung)

Nichste Uberwachung

Giiltigkeitsdauer

Bemerkung

Haslinger Acélszerkezetépité Kift.
H-6087 Dunavecse, Széchenyi u. 1.
Haslinger Acélszerkezetépitd Kft.
H-6087 Dunavecse, Széchenyi u. 1.

EN 1090-2:2018
Bis EXC4 nach EN 1090-2:2018

135 — Metall-Aktivgasschweilten mit Massivdrahtelektrode
111 — Lichtbogenhandschweillen
783 — Hubzundungs-Bolzenschweilen mit Keramikring oder Schutzgas

5235, 8275, S355 / EN 10025-2
S460 / EN 10025-3, EN10025-4

Reinhard Hinteregger
Schweillingenieur / Schweilltechnologe

Zoltan Balogh, IWS
Viktor Gal, IWS
Zoltan Szlcs, IWS
Tamas Nagy, IWS
Péter Farmasi, IWS

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweilen erfillt.

2012-07-18

2021-12-31 )
Nach der nachsten Uberwachung wird ein neues Zertifikat erstellt.

Dieses Zertifikat ist gultig, solange sich die Bestimmungen der
genannten technischen Spezifikation oder die Herstellungsbedingungen
im Werk nicht wesentlich verandert haben.

Registrierungs-Nr.: 1417-CPR-EMI-TUV-IBHT-0001-2-2012

Szentendre, 2019-02-11

EMI-TUV SUD Kft. - Abteilung Industrieanlagen und SchweiRtechnologie - 2000 Szentendre, Dozsa Gyérgy Gt 26.

ZJZ Gve Q

Wieg’;and, Krisztina
Abteilungsleiter




H Quality Management System
| ergas Certified by TUV SUD
= complying with the requirements of
<IN UNI EN ISO 9001:15
pratessianal welding wires
SIDERGAS SPA
Cap. Soc. 1.000.000 € i.v. - C.F. e P. IVA 1T00226230233 www sidergas.com - e-mail: i i
SEDE LEGALE/CORPORATE: Viale Rimembranza, 17 - 37015 S. AMBROGIO VALP.LLA (VR) - ITALY
SEDE OPERATIVA/PLANT: Via Tombeiolo, 82/A - 37020 DOLCE' (VR) - ITALY

PRODUCT CERTIFICATE (conforms to EN 10204)
Certificato di Prodotto/Certificat de Produit

NrLotto/Release N° | N° DDT/ Deliv. Note No. | NrFatlura/Invoice N° RQC Nr. Cert./Cert. No. Data Cert./Cerl. Date

19/02027 191181 000750/19C Marco Martinelli 001858 22/07/2019
Data Ord./Order Date | Data DDT/Deliv.Note Dal§ piaFatiura/invoice Date| Cliente/Purchaser

11/07/2019 19/07/2019 19/07/2019 MUELLNER GMBH
Nr. Ordine Acq. / P.O. No. Nr. ContaineriContainer No. Destinatario/Consignee SIDERGAS 5.P.A.

10451 - HASLINGER
Nr. Sigillo Vettore/Seal N° Nr. Sigillo/Seal N° Sidergas
— Obertrum 290 B
Vettore/Shipping Agent: 8311 MARKT HARTMANNSDORF (AUSTRIA)
0036 - 06
Nave/Vessel: Data Spedizione/Shipping date: 0036 - CPR - 5014
23/07/2019 EN 13479:2004

ANALISI CHIMICA DEL FILO/CHEMICAL COMPOSITION OF THE WIRE
in accordo a/according to EN 10204 3.1

Nr.Colata/ Normativa/ Classificazione/ Codice/P. Number Analisi Chimica/Chemical analysis:
Batch No. Standard: Classification: Des.ne/Description % p/pWl.-%
920366 | AWS A5.18 ER70S-6 Code: OCOS6RN12K0150 | C Mn | Si 5 P Cu |Mo
CSA W4 B-G49A5C186 | Customer P/N: 310021 19,9700/ 1,4400 | 0,8140| 0,0170| 0,0100 | 0,0300 0,0020
ENISO 14341-A| G424 M213si1 | Tradename: SIDERGAS S6 |- - " " i 5 .
ENISO-14341-A| G424 M213si1 |Diam. (mm): 1.20
Weight (Kg): 15 | 0,0110|0,0300| 0,0049 | 0,0040 | 0,0020 | 0,0007 | 0,0010
Finish: VERKUPFERT [e——Tc—m 7 [T, T
Type: K-300
Winding: NOR | 0:00100,0001 0,00100,0029

Note/Remarks:

Cu™: Cu di colata/Cu of heat. A questo valore deve essere addizionato I'eventuale rivestimento in rame del filo compreso tipicamente tra 0,5 e 0,15%.
To this value has to be added the copper coating on the wire, if present, typically within the range 0,05 - 0,15%.

CARATTERISTICHE MECCANICHE DEL METALLO SALDATO / MECHANICAL PROPERTIES OF ALL-WELD METAL
in accordo a/according to EN 10204 2.2

Resistenza a trazione / Snervamento (0,2%)/ Allungamento / Resilienza / IMPACT TEST (KV)
Tensile Strength: Yeld Strength (0,2%) Elongation: )
Temperatura/Temp. media (J) / average (Lb x F1.)
560 (MPa) 460 (MPa) -20°C -4°F 80 59
30,00 (%) -40°C -40°F 60 44
81.161 (PSI) 66.668 (PSI)
Note/Remarks:
Metallo Base/Base Materials: S 35542 N EN 10025-2
Campioni/Specimens: TENSILE TEST according to EN ISO 5178 / EN ISO 6892-1 diam. 10mm area 78,5 mm2 - longt. all
weld metal at 1/2 thk;
Campioni/ Specimens: IMPACT TEST according to EN 1ISO 9016 / EN ISO 148 10x10 mm area 80mm2 - {est pieces taken
at mid-depth of weld.
Gas di Protezione/Protection Gas: EN ISO 14175 M21
Traitamenti Termici/Heal Treatments: TEST CARRIED OUT IN "AS WELDED CONDITION"

Note Certificato / Certificate Remarks:

The content of Diffusable hydrogen in deposited metal welded with our welding wires, in accordance with the Standard EN 1011-2:2001, meeis the
Hydrogen Scale D as shown on the table C.2 - Hydrogen Scales at page 17 of EN 1011-2:2001 paragraph C.2.3.2 Hydrogen Scales.

- This certificale is produced elecrtonically and is valid without signature - We certify that the filler is made in Italy by SIDERGAS SPA according to
above normatives and to order prescriptions, and in compliance with a
certified ISO 9001 Quality Assurance System
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Notifizierte Stelle nach Druckgeréterichtlinie (2014/68/EU)
der TUV SUD Industrie Service GmbH

SCHWEISSER-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG / ZERTIFIKAT

Bezeichnung
Hersteller-Schweilanweisung
Beleg-Nr. (falls verfiigbar):
Schweiller(in): Name

Art der Legitimation:
Geburtsdatum und Ort:
Beschéftigt bei:

Vorschrift / Prifnorm;
Bemerkung:

Fachkunde

1SO 8606-1 135 P FW FM1 S 15,0 PB ml
EMI-TUV 18.134.0509  Zertifikat Nr.:
Kovacs, Jozsef, LD 96
Personalausweis

1967-09-06  Szabadszallas
Haslinger Kft.

DIN EN ISO 9606-1

bestanden

Industrie Service

Z-EU-HU-SZE-18-05-2812439-07 132238

Prafdaten - Angaben

Geltungsbereich

Schweillprozesse

135 (MAG) Metall-Aktivgasschweiflen

135, 138 (ohne Kurzlichtbogen)

Produktform (Blech/Rohr) P (Blech) P, T

Nahtart FW (Kehlnaht) FW
Zusatzwerkstoff-Gruppe FM1 (unlegiert/Feinkorn) FM1, FM2

Art des Zusatzwerkstoffes Massivdraht(S) Massiv- u. Fiilldraht (S, M)
Bezeichnung (Stromart +/-) (DC+)

Schutzgas / Pulver 1SO 14175 - M21 geeignete Schutzgase
Grundwerkstoff/Hilfsstoffe Gruppe 1.2 —_

Dicke (mm) 15 23
Rohrdurchmesser (aufien)(mm) *Rohr (fest) = 500 PA,PB (rotierend) 275
Schweilpositionen PB (horizontal - vertikal) PA, PB
Schweillnahteinzelheiten ml (mehrlagig) sl, ml (ein-u. mehrla)qjg,\;%
Hinwei . oV %

inweise L(_) A 2
ausgefiihrt Name und Unterschrift: ~ Dipl. In i
Art der Prifung und nicht TUV SUD Industrie Service GmbH
bestanden verlangt | Zertifizierstelle fur Personal

Sichtprifung Ja - Datum des Schweilens: 2018.05.02.
Durchstrahlungsprif. - X Ort / Datum: Szentendre
Magnetp./Farbeindring. 5 X 2018.05.07.

Kerbzugprifung - X Gililtigkeit der Prufung:  2021.05.01.

Bruchprafung Ja _ - GUltigkeit festgelegt unter Bezug auf 9.3.a -

] _ Bestatigung der Guiltigkeit durch die ehwgi[saufsicht

Biegeprufung - X oder Prifstelle fur die folgenden,6 Mdnat

Makroskop. Untersuchung - X Bezug auf9.2.)

Bestatigung der Giltigkeit durch SchweiBaufsicht / Priifstelle Datum Unterschrift
fur die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2.) 2l8. of-

2003 o0 %

Datum Unterschrift

Dienststellung oder Titel
Zo(5 10!

*é%%

U EWS 00030
<
F%”ELD\\‘\G *

TUV SUD Industrie Service GmbH, Notifzierte Stelle Nr. 0036, Westendstr. 199, 80686 Manchen — GE Mﬂ?\i“/
- Echtheitsprifung des Zertifikats durch App TUV SUD Verify ©@ WordWeld 2.12.0
ID: 2812439Yfe5f7

TOV®

© TOV SUD Industrie Service GmbH



| 5
<L Notifizierte Stelle nach Druckgeréterichtlinie (2014/68/EU)
ot der TOV SUD Industrie Service GmbH
Ll
il | SCHWEISSER-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG / ZERTIFIKAT e Soice
E 2 Bezeichnung ISO 9606-1 135 P BWIFW FM1 S s15,0 PF ss nb
(X} 4  Hersteller-Schweiflanweisung
5 Beleg-Nr. (falls verfugbar): BI Zertifikat Nr.: Z-EU-HU-SZE-17-11-2688943-321.1752
‘ 6 Schweiler(in): Name Bajusz, Imre, TK 44
(=) 8  Artder Legitimation: Personalausweis
(=) 9 Geburtsdatum und Ort: 1972-08-07 Szabadszallas
T 10 Beschaftigt bei: Haslinger Kft.
(&) 11 Vorschrift / Prufnorm: DIN EN ISO 9606-1
LL Bemerkung:
'E 12 Fachkunde bestanden
LL 13 Prufdaten - Angaben Geltungsbereich
(&) 14 | Schweillprozesse 135-D (MAG) Kurzlichtbogen (Massivdraht) 138, 135 (incl. Kurzlichtbogen)
’ 15 | Produktform (Blech/Rohr) P (Blech) P, T*
3 16 | Nahtart BW (Stumpfnaht mit Kehinahtprifstack PB) BW, FW
[~ § 17 | Zusatzwerkstoff-Gruppe FM1 (unlegiert/Feinkorn) FM1, FM2
§ 18 | Art des Zusatzwerkstoffes Massivdraht(S) Massiv- u. Fililldraht (S, M)
G Bezeichnung (Stromart +/-) (DC+)
< 19 | Schutzgas / Pulver ISO 14175 - M21 geeignete Schutzgase
- 20 | Grundwerkstoff/Hilfsstoffe Gruppe 1.2
o 21 | Dicke (mm) 15 23
LLJ 22 | Rohrdurchmesser (aufien)(mm) *Rohr (fest) = 500; PA,PB (rot.) = 75
© 23 | Schweilpositionen PF (steigend) BW:PA,PF, FW:PAPB,PF
‘ 24 | Schweilnahteinzelheiten ss nb (einseit. 0.B.) ss nb/mb,bs,ss gbi/fb,sl,ml
25 Hinweise Kehinéhte im Geltungsbereich der Stumpfnahtqualifizierung geman 5.4.e wurden durch em/(% j
'HH{H] Kehlnahtpriifstiick in Pos. PB nachgewiesen. L) Z [)
,’,',',:I 26 ausgefihrt Name und Unterschrift: ~ Dipl. Ing’
=N 27 Art der Prifung und nicht TUV SUD Industrie Service GmbH
;IR"%’ 28 bestanden verlangt Zertifizierstelle fur Personal
30 | Sichtprifung Ja - Datum des Schweiflens: 2017.10.31.
31| Durchstrahlungsprf. - X Ort / Datum: Szentendre
32 | Magnetp./Farbeindring. - X 2017.11.06.
33 | Kerbzugprifung - X Gultigkeit der Prafung:  2020.10.30.
34 | Bruchprifung Ja _ - Giltigkeit festgelegt unter Bezu f9.3.a-
) ) Bestatigung der Giiltigkeit durc| ufsicht
35 | Biegepriifung - X oder Prifstelle fur die folgen
36 | Makroskop. Untersuchung . X Bezug auf 9.2.)
37 Bestatigung der Gultigkeit durch Schweilaufsicht / Priifstelle Datum nﬁt
38 fur die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2.) 26504 %] .; ﬂ'ii’%“&'
39| Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel _20('5' (0-2- /&l "!‘*‘
20l3:0%. Jo. L7

7o(5. (050

G2
TUV SUD Industrie Service GmbH, Notifzierte Stelle Nr. 0036, Westendstr. 199, 80686 Munchen — GE\MA@J'N
- Echtheitsprifung des Zertifikats durch App TUV SUD Verify © WordWeld 2.12.0
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A TOVRheinland®

Precisely Right.

SchweiBer-Priifungsbescheinigung

Dienststellung oder Titel | [\ *Datum _Untersehrift. |




eyt Qualitats - Dokumentation

LS2ERAHezaTar!

WWw.HaSLINGer.co.aT Quality documentation QMF-3.5
Auftragsnummer: | Auftraggeber:

Order No.: Orderer:

20 - 861 | INNIO Jenbacher GmbH & CO OG

Projekt:

Project:

Teile Nr.: 9028898 / IN-1948145
172-20

ZfP - Prufdokumentation

NDT - inspection documentation




e ‘1'1“‘—

Auftragsnummer:
Order No.:

2020 -861

HBSLIDGER

MHEZ2TEPITO

Protokoll Nr.:
Record No:

861 - VT 071

ZfP - Prufprotokoll

NDT - Test record

Auftraggeber:

Purchaser

IN Jenbacher

Projekt:

Project:

Maschinenrahmen 86

TLNr: 9028898 - 209

Identifikation:
Identification. No.:

Verfahren:

Process:

Priifvorschrift:
NDT - procedure:

Bewertung:
Evaluation:

Betrachtungsbedingungen:
Inspection conditions:

Priiffumfang:
Scope of testing:

Priifer / Stufe:
Tester / Level:

Priifort / -datum:

Test place / date:

Ergebnis:
Result:

""*1'
f'dm‘\,\"\_\{, )‘q ‘“‘Km’

W”"M) nr‘n\_ o 0

Schweifnédhte / Sichtprufung
Welds / visual inspection

IN — 1948145

VT / direkte Sichtprifung

VT / direct visual inspection

EN ISO 17637
Bew.Grp. C/EN ISO 5817

Tageslicht > 500 Ix

daylight
100 %

der ohne Demontagearbeiten zugénglichen Nahte

Nagy Tamas / VT 2 nach EN ISO 9712

Fa. HASLINGER GmbH, Dunavecse 21.04.2020

Erfulit
Acceptable

3

r'm'w‘a- Tﬂ

Hasllngpr AcTiszor Yo gj tn ity i
&

:H-6087 Dunay wecse g

21. ¢262

chenyi 4.1
M{)"zx msnoeo 103

0\7 . .;t....)

3

HASLINGER Stahlbau GmbH




Protokoll Nr.:

JaslinGer]  zfP - Priffprotokoll | SRR
iy NDT - Test record l QUE = 6.7 861 - VT 072

Auftragsnummer: | Auftraggeber:
Order No.: Purchaser

2020 -861 IN Jenbacher
Projekt:
Project:
Maschinenrahmen 86 TLNr: 9028898 - 210
SchweiBnéhte / Sichtpriufung
Welds / visual inspection
Identifikation: IN — 1948145
Identification. No.:
Verfahren: VT / direkte Sichtpriifung
Process: VT / direct visual inspection

Priifvorschrift: EN ISO 17637
NDT - procedure:

Bewertung: Bew.Grp. C/ENISO 5817

Evaluation:

Betrachtungsbedingungen: Tageslicht > 500 Ix

Inspection conditions: daylight
Priifumfang: 100 %
Scope of testing: der ohne Demontagearbeiten zuganglichen Nahte

Priifer / Stufe: Nagy Tamas / VT 2 nach EN ISO 9712

Tester / Level:

Priifort / -datum: Fa. HASLINGER GmbH, Dunavecse 21.04.2020
Test place / date:

Ergebnis: Erfalit

Result: Acceptable

o [ b O =
anuww «F_?Lr'ﬁ T

| Haglingey Acts waergmctqmm (\ft
21 ,wcphnumcae uzn’uhenyl PR

ATAQEZ AT TOETIO0Te

HA{SLINGER"St‘athau GmbH




Protokoll Nr.:

ZfP - Priifprotokoll |+

NDT - Test record 861 - VT 073

HESLIHGER

ACOLEZOM HEZETERTO

Auftragsnummer: | Auftraggeber:

Order No.: Purchaser

2020 -861 IN Jenbacher

Projekt:

Project:

Maschinenrahmen 86 TLNr: 9028898 - 211

Schweifnéhte / Sichtprifung
Welds / visual inspection

Identifikation: IN — 1948145
Identification. No.:

Verfahren: VT / direkte Sichtprifung

Process: VT / direct visual inspection

Priifvorschrift: EN ISO 17637
NDT - procedure:

Bewertung: Bew.Grp. C/EN ISO 5817

Evaluation:

Betrachtungsbedingungen: Tageslicht > 500 Ix

Inspection conditions: daylight
Prifumfang: 100 %
Scope of testing: der ohne Demontagearbeiten zugéanglichen Nahte

Priifer / Stufe: Nagy Tamas / VT 2 nach EN ISO 9712

Tester / Level:

Priifort / -datum: Fa. HASLINGER GmbH, Dunavecse 21.04.2020
Test place / date:

Ergebnis: Erfiillt

Result: Acceptable

__M:._.___ﬁg___"f“__"__ elnhe
ai szerkezetépit

. [ : 7 Duna./a.csn ol&l.hgr,'l:;’l Klffl
o JAadlag "JITI 108

\ { Dysed 113\13%6 .i33 &
21.04. 2020'1

HASLINGER Stahlbau GmbH




Protokoll Nr.:

ZfP - Priifprotokoll | ==

NDT - Test record 861 - VT 074

HASLINGER

aCELS2ErHEZaTeRTO

Auftragsnummer:
Order No.:

Auftraggeber:

Purchaser

2020 -861 IN Jenbacher
Projekt:
Project:
Maschinenrahmen 86 TLNr: 9028898 - 212
Schweiflnahte / Sichtprifung
Welds / visual inspection
Identifikation: IN — 1948145
Identification. No.:
Verfahren: VT / direkte Sichtpriifung
Process: VT / direct visual inspection

Priifvorschrift: EN ISO 17637
NDT - procedure:

Bewertung: Bew.Grp. C/EN ISO 5817

Evaluation:

Betrachtungsbedingungen: Tageslicht > 500 Ix

Inspection conditions: daylight
Priifumfang: 100 %
Scope of testing: der ohne Demontagearbeiten zugénglichen Nahte

Priifer / Stufe: Nagy Tamas / VT 2 nach EN ISO 9712
Tester / Level:

Priifort / -datum: Fa. HASLINGER GmbH, Dunavecse 21.04.2020

Test place / date:
Ergebnis: Erfiillt
Result: Acceptable

B FIES ERR
W”’ﬂ’!’!ﬂa. umr TaP'YH

Has ar Ac uzer}e‘?ct rmé :(‘.
1460 7% 'ﬁa/acsﬂ,u?éu anyi
%6«9&% 11081108503 o

HASLINGER stahlbau GmbH




Protokoll Nr.:

HaSLihGER ZfP - Prﬁfprotdkolll Record No:

ACOLS2RrHEZETEPTO NDT - Test record 861 - VT 075

Auftragsnummer: | Auftraggeber:
Order No.: Purchaser

2020 -861 IN Jenbacher

Projekt:
Project:

Maschinenrahmen 86 TLNr: 9028898 - 213

Schweinéhte / Sichtprifung
Welds / visual inspection

Identifikation: IN — 1948145
Identification. No.:

Verfahren: VT / direkte Sichtprufung

Process: VT /direct visual inspection

Prifvorschrift: EN ISO 17637
NDT - procedure:

Bewertung: Bew.Grp. C/EN ISO 5817

Evaluation:

Betrachtungsbedingungen: Tageslicht > 500 Ix

Inspection conditions: daylight
Priifumfang: 100 %
Scope of testing: der ohne Demontagearbeiten zuganglichen Néhte

Priifer / Stufe: Nagy Tamas / VT 2 nach EN ISO 9712
Tester / Level:

Priifort / -datum: Fa. HASLINGER GmbH, Dunavecse 21.04.2020

Test place / date:
Ergebnis: Erfiillt
Result: Acceptable

fued TR ST § o T gy £y
Pl Lot Rl LN § IR E U T i gt
UEEITERARR acdlL enannnReTAR Y
Haslingar Actiszorkeratanits ¢i.
H-6087 Dunavacsa, Szdchanyi .1
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HASLINGER StT'hlbau GmbH




eyt Qualitats - Dokumentation

LS2ERAHezaTar!

WWw.HaSLINGer.co.aT Quality documentation QMF-3.5
Auftragsnummer: | Auftraggeber:

Order No.: Orderer:

20 - 861 | INNIO Jenbacher GmbH & CO OG

Projekt:

Project:

Teile Nr.: 9028898 / IN-1948145
172-20

Mal3prifung

Dimensional inspection




A o 1
L @ @ T - Both D0 18919 beaiia® |
" = e, 9028898
— Teilekennzeichnung nach JWN489489 114 e
A Designation acc. to JWN489488
L =
ok |
L5 L6 L7 { L8 L9
12 Iso Ansicht
Isometric View
M 1:20
L3 L4
L1
Schnitt A-A
Section A-A
M 1:5
(1800)
= q
(458,5) L21 L.20 L19 L18
//|2|A HaELiﬁGF‘ﬁ-
1.Name: Nagy Lajos (/‘/“ Z H'mas“n acéLszarHezeT: ur;
1.Unterschrift: ) '27 7 H- 60879?):1’:::":;;" ?z?rfﬂg.l,m PG
om0 ) R i
MaBmittel Mabband MalB |Soll/Eldirt Ist/Mért Differenz zu Tol Maf Soll/E101rt Ist/Mért Differenz zu Tol
Temp Jo C mm mm mm mm mm mm mm mm
Datum ‘ojo o5, /0 | L1_] 6300 G oo Z +- | 5 | L12]50 5 A LA B 3
1. Name Nagy LaJos L2 250 /’75,/ '74/ +- 1 L13 149 ///6 LS 0 /= 1
L Unterschr:ﬁ“/_,/gvl/g/ L3 1821,5 A5 5| —« +/- 3 L14 } 100 //(;O L +/- 1
2. Name Nagy Thinis L4 | 179 S FSo Iz 2= L15 | 25 7 %) ey 1
; Y L5 1800 AN OO & +/- 3 L16 | 20 20 o +/- 1
2. Unterschrift \\,/LM, _\ \ 16 997 YA -7 +/- 9 L17 1| 90 GO O +/- 1
MaBkrontolblatt  ["T7 [ 400 Co0 O |+ | 2 | Lis| 195 7856 —7 [+ [ 1
L8 1400 757G +s +/- 3 L19 | 350 _/)7(90 s +/- 1
Bezeichnung L9 400 4()’/ +./ +/- 2 L20 442,9 éé 4 ? i +/- 2
L10 | 409 O e A +- | 2 | L21] 350 350 o +- | 1
Datum Unterschrift L1l } 6@00 b5 ¢ @jﬂ & +/- 5 L22 165 //é 5_ O +/- 1

GE Jenbacher l

i
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L2 ]]

L1

Abwicklung
Unfolded View

Biegelinie
bending lin

L3

Iso Ansicht

Isometric View

M 1:10

J

GE Jenbacher

parine. 9028900 A

¢ . . -
HaslinGer
BEFSFNEIIN acaLsRanRHBZETOPITS
Haslinger Acélszerkezetépitd Kft.
H-6087 Dunavecse, Széchenyi '1.?
Adoszim: 10811065-2-13 Bl

Uil Sl v w1l duw

P

e I

MaBmittel Mafband
Temp s
Mallkrontolblatt  |patum Jo Jo of 40
1. Name Nagy Lajos
T 1. Unterschrift /J/Z)~/
Bezeichnung i 4l
2. Name Nagy Tamas
Datum Unterschrift 2. Unterschrift k/UCC“] \"‘)/)
MaB |Soll/Elbirt Ist/Mért Differenz | zu Tol
mm mm mm mm
L1 1800 LE O s +/- 3
L2 100 L 00 & +- | 1
L3 6300 .| .. 6,0 0 - s S

st A, s




L2

L3

GE Jenbacher

Isometrische Ansicht/Isometric View
1:20

Teilekennzeichnung nach JWN489480
Designation acc. to JWN488489

N e o e
mriio. 902890
—|&3
- i 52
, /

&

~HasuLINGe:;
T ST

H-6087 Dunavecse, Széchenyi u.
Adoszim 10u110f‘:: 2- }.: 3

e ki,

BCOLEZBRHEZETARI L,
Haslinger Acélszerkez zetapitd Kr.

0,2 MaBmittel Mafband
\/V/fh125 Temp Joc
MaBkrontolblatt  [paum 1020 5 (O
1. Name Nagy Lajos -
Bezeichnung 1. Unterschrift (//w~ %//
2. Name Nagy 'I‘amas
Datum Unterschrift 2. Unterschrift| | }U't 1 \J l
MaB [Soll/El6irt Ist/Mért | Differenz | zu Tol
mm mm mm mm
Ld 80 fo O +/- 1
L 50 9‘9 & +/- 1
L3 6000 60 C o +/- 3




L3 '
- L2 . GE Jenbacher

"Bohutzvernark nach 180 10016 besohten®
. the nate 180 18018°

. = Lj ‘ . 9028902

/[

Teilekennzeichnung nach JWN489489
Designatio acc. to JWN489486

Isometrische Ansicht/Isometric View
1:10

l-0,2 Rz 63 MaBmittel MaBband
[ \/(V/Pﬂlz's Temp _ZL/)C,
MalBkrontolblatt  |patum JoJo o§ jo
1. Name Nagy Lajos
R 1. Unterschrift| (% o/ _—
2. Name Nagy zTam/és\
Datum Unterschrift 2. Unterschrift \}L’u"] W U\
Maf3 |Soll/Elbirt Ist/Mért Differenz ' zu Tol
HMaslUinGer: mm mm mm mm
085 Bunastcss Satenonyt .1 L1 | 80 fo ¢ +/- 1
B e, @ L2 50 50 0 S 1
L3 1800 AY a0 7, +/- 3




. GE Jenbacher ||
L2 L3 |

mmm1mlm
nots 180 18018°

( B\ rare. 9028903

L1

4 % o LEE

\o . V4

Teilekennzeichnung nach JWN489489
Designation acc. to JWN489489

Isometrische Ansicht/Isometric View
1:2

l-0,2 \/( Rz ) MaBmittel Mafband
Ra 12,5 Terp 20 C —
MabBkrontolblatt  [pawm o]0 0. L0
1. Name Nagy Lajos
Bezeichnung 1. Unterschrift L,(./Lﬂfﬂ\/- /e,/*
2. Name Nagy{famés‘/
Datum Unterschrift 2. Unterschrift] | /(G | J/}
Mal3 |Soll/Eléirt Ist/Mért Differenz zu Tol
~HasunNnGes- mm mm mm mm
Haslmger A::;:::::::::n::(: L 1 8 0 ()V f_/,) f_/) + /_ 1
H-E087 Dunavecse, Széchenyi '1.? -1
AdGezim 10611065203 3y 12 50 LE ) £l 1
1.3 400 500 7 +/- 2
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GE Jenbacher

"~ *gohutzversark nach 180 18010 besoten®
» the note 180 18018°

rarne. 9028899

\ =3 mm

v o+

[-0,2

Mafmittel Malband
Temp 70
MaBkrontolblatt  |patum loto 04 L0.
1. Name Nagy Lajos
eZeichuns 1. Unterschrift 4,4_@7 éf,
2. Name Nagy "zl"an}és‘
Datum Unterschrift 2. Unterschrift| (U] | ]
HasLINGEer MaB |[Soll/Eldirt Ist/Mért Differenz [ zu Tol
Haslinger A:E;ﬂe*kezmﬁp'to Kft. mm mim mm mm
H-6087 Dunavecse, Széchensﬁ u.l
i RIS © L1 | 1794 /787 7 | *- | 3
L2 96 A O +/- 1

v S e ey
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Teilekennzeichnung nach JWN489489 141_3

Designation acc. to JWN488489
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L.11 =
]
LS L6 L7 L8 L9
L2 Iso Ansicht
Isometric View
M 1:20
L3 L4
L1
Schnitt A-A
Section A-A
M 1:5
(1800)
= 2
(458,5) 121 L.20 L19 L18
//|2|A] HMESLifEoE
1.Name: Nagy Laj = DML, 5. Y
LUntersehrift U/“‘? 7 %/ 11508 Bunpvensey €2 A K.
2. Name: Nagy Tamés , | (. Addszam 06T T S
2.Unterschrift: \ U/CLH \~/] UlDsedm: Hu 105,755
| [
MaBmittel MaBband MaB |Soll/El6irt Ist/Mért Differenz zu Tol Mal |Soll/El&irt Ist/Mért Differenz
Temp 2C mm mm mm mm mm mm mm
- ' K =f +/- 5 L12 | 50 50 O 1
Datum U020 O /0 L] 6300 é é_g?/ »
L Name | Nogy Lajcs L2 | 250 %éf 0 | O - | 1 | LI3[ 149 P, . 1
1. Unterschrift (// %/ L3 182135 A (T//;LJ/ 0 +/- 3 L14 100 ’/00 o +/- 1
AT Lrw e L4 | 1790 3105 | =7 1+ | 3 | Li5] 25 e P A
X R 3\ LS 1800 L84 i +/- 3 L16 | 20 20 a1 +- 1
: 0ie \\ L6 1997 & 0 +- | 2 | L1790 sS4 o | - | 1
MaBkrontolblatt L7 | 400 L00 % +- | 2 | Li8[ 1965 36,5 O +/- 1
L8 1400 L4590 0 +/- 3 L19 | 350 7150 7 +/- 1
Bc7e¢rchnune L9 400 X% 0 +/- 5 120 | 4429 é} ) —A +/- 2
, L10 | 409 5/0 +/ +- | 2 | L21[ 350 0 - | 1
Datum Untorschi 11 | 6000 6000 o +/- 3 L22 | 165 A65 +/- 1|




GE Jenbacher

"Sohutzvermerk nach I80 16016 beeohten®
"Respect the protection note 180 16016°

Iso Ansicht

L]

Tsonetrio View mrio. 9028900 A

Abwicklung
Unfolded View

Biegelinie
bending lin

-0,2
\/ g MaBmittel MaBband
1.3 Temp 260 C
Mallkrontolblatt  |patum Joo ©4 42
1. Name Nagy Lajos
Bezeichnung 1. Unterschrift VMJ//;<74%/
2. Name Ng\g}; "fame’is
. L i, 7
Datum Unterschrift 2. Unterschrift R\JL N \ \
Maf3 |Soll/El6irt Ist/Mért Differenz | zu Tol
eSS AGER mm mm mm mm
RTINS oC LERARHOZETAPITO 5 s N _
Haslinger Acélzzerkezptépi’-é, «h. Ll 1 800 //()/J/J/ % +/‘ 3
H-6087 Dunavecs?, Széchenvi 2.1
Z?Jm 1061 1“0;‘5:1‘- 1,13 :;';j L2 1 OO LS C) - ,/// + /- 1
- __ L3 6300 5:35:"0. “ O +/- 5 ;

- I —_ I i .
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Isometrische Ansicht/Isometric View

1:20
l-0,2 Rz Mafmittel Malband
™ (Y hal2s)
Temp 2 ' ¢
Malkrontolblatt  [pawm 200, cf 10
1. Name Nagy Lajos
Bezeichnung 1. Unterschrift] , .o (7,—
2. Name Nagy/'[‘a}'nés
Datum Unterschrift |2 Unterschrift| {100 (<]
Maf3 |Soll/El&irt Ist/Mért Differenz " zu Tol
HasLNGe; mm mm mm mm
i— U T LTV, =
Haslinger Acélmrkezetépi:; Kr. L 1 8 0 1/ &7 _\6} +/- 1
H-B087 Dunavecse, Széchenyi 1.’ ros ~~
e Tmen L2 50 50 & +/- 1
L3 6000 6 00O Z +/- 3
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Designatio acc. to JWN488489
Isometrische Ansicht/Isometric View
i:10
l-0,2 \/( v/ Rz MaBmittel MafBband
—r’ fa 12,5 Temp ZO va
Malkrontolblatt  |patum Jogo ©% (0
1. Name Nagy Lajos
1. Unterschrift V/f; 09 (_:},f
2. Name Nagy Tarfias
Datum Umersei |- Unterschrift] UGy (™
MaB |Soll/Eléirt Ist/Mért Differenz 'zu Tol
HasuinGer: mm mm mm
Haslinger A:éclszerkezetépitdl Kf. L 1 8 0 (52 0O P 1 ]
H-8087 Dunavecse, Széchenyi 1.1
g‘«dt‘mzim: 1061 1‘:'.‘5-;3'- 3-'13 :g L2 5 0 0 “i_/— 1
L3 1800 O +/-
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Designation acc. to JWN489489

GE Jenbache( -

TLNr.

partno.

.m-mm

note INO 10018°

9028903

SESPPSSEL Y jp” SHTE

~asSlLiNGer

BEEFENCCH o CcALE2aRHEZETEPITH
Haslinger Acélszerkezetdpitd Kt

H-E087 Dunavecse, Széchenyi 1.7
Adoszam: 100!1‘!5.) 2.0 ]3 {7

r
i Seuiie HUR Vv

l-0,2 MaBmittel MaBband
\/(V/HHES o— ZOQ
MaBkrontolblatt  [Datum LO20 O Ao
1. Name Nagy Lajos
Bezeichnung 1. Unterschrift . ./'pE;L, 4—<f'*
2. Name Nagy Ta’r,nas
Datum Unterschrift 2. Unterschrift] | C“"Ll L =
Maf3 |Soll/Eléirt Ist/Mért Differenz \ zu Tol
min mm mim mim
L 80 % © +/- 1
e 50 50 & +/- 1
L3 400 Loo 7 +/-

2 ”
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TLNr.
partno.

"Sohutxvernerk noch 180 16018 beeohten®
o the

pote 100 16018°

9028899

)

\m

=HasLINGer

mammmnsaumma

Haslinger Acélszerkezetépitd Kft.

H?as{}lgi?ounavecae,Széchenﬁ u.1

Addszam: 10811065-2-03 @
L 11g 5G61

AR
e SZame i 10011500

Mafmittel Mafband
Temp o e I &
MaBkrontolblatt  [patum 20 20 ©§ /0.
1. Name Nagy Lajos
Bezeichnun 1. Unterschrift V/;?: ‘74;;—-"
‘ 2. Name Nagy Tamaés
Datum Unterschrift 2. Unterschrift }'L‘ .:'JC(,"'J"] (_, L]
Mal |Soll/Eléirt Ist/Mért Differenz 'zu Tol
mim mm mm mm
L1 | 179 /29 % ", - | 3
L2 96 95 - +/- 1

———
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Teilekennzeichnung nach JWN489489 14 ===
A Designation acc. to JWN489489
LI11 =
=3
LS L6 L7 L8 ;9
L2 Iso Ansicht
Isometric View
M 1:20
[.3 L4
L1
Schnitt A-A
Section A-A
M 1:5
(1800)
= | N
= =
(458,5) L21 120 L19 L18
//|2]A 2 i HE8SLIMGeR:
K . 700 e wacéuuaannaaevcmrrj
ey el e N FosTge Acdlzetevedons 7
2. Name: Nagy Tamas UCV"A k o AdGeri mﬁcssf’z.e(:he'ﬂﬂ:}
2.Unterschrift: / “J“) UiDszém; Hy 13{?,6",)‘]3 7
MaBmittel MaBband Mal |Soll/Elirt Ist/Mért Differenz zu Tol MaB_|Soll/Eldirt Ist/Mért Differenz Zu Tol
Temp 20°C mm mm mm mm mm mm mm mm
Datum 10 oo Ll | 6300 (01 | F/ +- | 5 ] LI2]50 50 O | +- 11
Name [ ooy Laos L2 | 250 Jo7 | #7 [+ [ 1 | L13] 149 707 7 |7 |1
1. Unterschrift § . {/5,9_7[(/ L3 1821,5 //S/Z- 2;5 -F,/ +- 3 L14 100 ’/LCO 0 +/- 1
2. Name .I/Nag/y Taffis. L4 1790 //\_F % 0 O - 3 L15 25 25 O e 1
— L5 | 1800 B0 | 0 +- | 3 | L1620 70 O |+ | 1
2. Unterschrift \ y (L) \f\\‘ L6 997 & & ﬂ —/ +/- 9 L17 1 90 L\ O O +/- 1
MaBkrontolblatt 1.3 400 L 00 ) - > L18 | 196.5 305 0 Fo) 1
L8 1400 4400 O H- 3 L19 | 350 3 e, L7 +/- 1
Bezeichnune. L9 400 oo O +/- 2 L20 | 442.9 (5.9 —~/ +/- 2
. ,‘ L10 | 409 540 +/ +- | 2 L21 | 350 60 | O +/- 1
Daium Uiiesohiill L11 ] 6000 (000 &) +- 5 .22 [ 165 V7N O va 1
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Abwicklung
Unfolded View

Biegelinie
bending lin

L5

Iso Ansicht

Isometric View

M 1:10

J

' GE Jenbacher

“Sohutzverserk nach 160 16016 beachten®
"Respect the proteotion note 180 16018°

parine. 9028900 A

MaBmittel MaBband
Temp 2 Lok

Malkrontolblatt  |patum Lolo PS o
1. Name

Nagy Lajos

; 1. Unterschrift //c (e
Bezeichnung Il Pl /7 >
2. Name Nagy Tamas
) - .
Datum Unterschrift 2. Unterschrift U L\C“\ QJ\
MaB |Soll/Eldirt Ist/Mért Differenz | \ zu Tol
N i < mm mim mm mm
FﬁﬁﬁLlﬂG%F“: n
BCALEZARHBZETRPIT 0 . _
S = | Ja0g b 0 3
o ItehL 53] L2 100 00 Y, /- 1
L3 | 6300 oo 0 |+ | 5
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Haslinger Acélszerkezetdpitd Kit.
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Teilekennzeichnung nach JWN489489
Designation acc. to JWN489489

GE Jenbacher | |

"Bohutzverserk nach IS0 18018 boaohten®
» ‘the nots IDO 18018°

11111111

l-0,2 MaBmittel Maf3band
\/(v/ f25) o T
Malkrontolblatt  [patum 2000 B4 2
1. Name Nagy Lajos
Bezeichnuns 1. Unterschiift| o0 [y,.
2. Name Nagyf'l'/am%
Datum Unterschrft |2 Unterschiift] Loy () ]
MaB [Soll/El8irt Ist/Mért Differenz 'zu Tol
mim mim mim mm
L1 80 yo % +/- 1
| B 50 L0 % +/- 1
L3 | 400 S0, |/ 7 2
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Isometrische Ansicht/Isometric View

Teilekennzeichnung nach JWN489489
Designation acc. to JWN489489

Fa 12,5
ke

. GE Jenbacher '

mumuml

mmtml

|||||||||

1:20
l-0,2 Re MaBmittel MafBband
~ \/( Ra 125 — T
Malkrontolblatt  |patum 1020 ©4 10
1. Name Nagy Lajos &
Bezeichnung 1. Unterschrift C -_/f;/,;.ﬁ (%/
2. Name Nalgy/ﬁ“ én%s ]
DM Untersghrift 2. Unterschrift bl'r(:i:t-w \ )/I
MaB |Soll/Elbirt Ist/Mért Differenz | zu Tol
HasSLINGEe; mm mm mm mm
e B W 7 N T
ff'f"‘“'" 1(‘61106: 3 34 : ; L2 50 50 o +/- 1
15 6000 400 0 +/- 3
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Teilekennzeichnung nach JWN489489
Designatio acc. to JWN489489

Isometrische Ansicht/Isometric View
1:10

l-0,2 \/ MabBmittel Mafband
V/ Ra 12,5 _
Temp 20 ¥
Mabkrontolblatt  |patum oo O 8
1. Name Nagy Lajos
Bezeichnun L. Unterschrift| , o2y ( i
2. Name Nagy Tarfas
Datum Untersomi |2 Unterschrift] | ioy T
MaB |[Soll/Eléirt Ist/Mért Differenz | zu Tol
HasLinGekr mm mm mm mm
NEETOFELTN 6 CALSZARHD2ETEPITO
Haslinger Acélszerkezetépit Kft. L 1 8 0 (ff 0 £ —+ / - 1
H-8087 Dunavecse, Széchenyi 1.1
Adu...z ‘am 1!‘:!1:1(‘.: :vl.a .,T..I L2 5 O );"0 C//j +/_ l
13 1800 50 Z +/- 3
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GE Jenbacher

*Sohutavermeri neoh 180 10010 beacirten®
" o nots 180 16018°

. 9028899 | |

)

\ =3 mm

HasLNGEeR

SEEIEREEIN 0 CALS20RAHe28TAPITO
Haslinger Acéiszerkezetépitd Kft.
Hfiﬁﬁ{}la}":J Dunavecse, Széchenyi u.1
Adészam: 10611065-2.03 (7

Lid 06 ILES

e wlwiii.

o

Mafmittel Mafiband
Temp Zo- &
Malkrontolblatt  [paum 2020 94 so
1. Name Nagy Lajos )
Bezeichnung 1. Unterschrift | /. Zz>e, C%/,
2. Name Nagy Tamés
Datum ! Unterschrift 2. Unterschrift tl”'tql Cﬂ/)
Mal3 |Soll/Elbirt Ist/Mért Differenz | zu Tol
mm mm mm mm
L1 1794 4152 -z +/- 3
L2 96 g4 — +/- 1
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Teilekennzeichnung nach JWN489489 L14 p'nrm'
Designation acc. to JWN489489
L11 S
)
L5 L6 L7 L8 L9
L2 Iso Ansicht
Isometric View
M 1:20
I3 L4
| 9|
Schnitt A-A
Section A-A
M 1:5
(1800) -
g- Mg S0
= | \\\.
(458,5) L21 L.20 L19 L18 e G e
//T2]A] w ALl
e . " Haslinger Aci.iszerkezetépi 5
}:{\Ijztcrégl\l;?: Lajos ¢ A ,{/77 15/ :::ii 5::%2?:}?615{?5;3 lﬁh1
ggiﬁﬁcﬁfﬁy Tamas U',[CP_”I;'] 67 UID5/4m: HU 10611065 L8
i <
MaBmittel MaBband Mal |Soll/Eléirt Ist/Mért Differenz zu Tol Mal} [Soll/Eléirt Ist/Mért Differenz zu Tol
Temp 70 mm mm mm mm mm mm mm mm
Datum ZU- 7 0‘4 7 Li 6300 A2 +A +/- 5 L12 § 50 50 @, +/- 1
I Name Nagy Lajos L2 ] 250 Lod | 1/ +- | 1 ) LI3 ) 149 bl 4 'l - |1
I Untersehrift| 7z L L3 1821.5 /KIAG Y +/- 3 L14 | 100 //O'Q O +/- 1
- o - 4 L4 | 1790 A1 |+/ +H- | 3 L15 [ 25 TE ) H- 1
> Unterseirnl Y 18 (}' L5 1800 ,/XOO < +/- 3 L16 | 20 e, o +/- 1
orersorit] } Poby LI\ L6 | 997 8§%¢ —7 - | 2 | L17[ 90 50 O 1
MaBkrontolblatt L7 1 400 [ 0o o +- | 2 | L8| 1965 7S%5 |+/ va 1
L8 | 1400 7hof *+ o +- | 3 | L19] 350 15O 0 | + | 1
Bezeihus L9 [ 400 b00 %) +/- 2 L20 | 4429 Lot | = - 2
; L10 | 409 b4 tv/ +- | 2 | 1211350 47 @ &) +- | 1
D4 Datum Unterschrift 111 6000 6 oD P +/- 5 L22 165 /é - P +/- 1




GE Jenbacher

"@chutzverserk nech I80 16018 beachten®
*Respect the proteotion noto 160 16016"

Iso Ansicht

I

2%, 9028800 A

Abwicklung
Unfolded View

Biegelinie
bending lin

-0,2
\/ _r/i MaBmittel Mafband
L3 Temp Zo~¢
Mabkrontolblatt  |pawm Iolo 05 A/
1. Name Nagy Lajos
Bezeichnung 1. Unterschrift C‘/"?{(fﬁ é/
2. Name Nagy Tamas
“Datum Unterschrift 2. Unterschrift Ul{ Y CJ’\
MalB |Soll/Elirt Ist/Mért Differenz | ' zu Tol
~HaEasLinGer min mm mim mim
e [T mu | 7w 713
AdGarim: 10517067 05 5] L2 100 A00 O +/- 1
L3 | 6300 (500 2 WA
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Telilekennzeichnung nach JWN489489
Designatio acc. to JWN489489

P
( 0,,7/ 7
Isometrische Ansicht/Isometric View N

1:10

\/ v/ MaBmittel MaBband
fa 125 Temp Z(ﬁ v
Malkrontolblatt  [patum logo A L1
1. Name Nagy Lajos
Bezeichnune 1. Unterschrift _/‘(}_/)'}Zé/
2. Name Nagy T(amas
Dgtum Unterschrift 2. Unterschrift L£.|L j \
Mal3 |Soll/Eldirt Ist/Mért Differenz zu Tol
HaslinGer mm mm mm mm
EEIELITN acOLS20AHGZETERITO
Haslinger Acélszerkezetapits Kit. L] 80 '_Y?O O S 1
H-6087 Dunavecse, Széchenyi 1.1
Greinitienss o L2 50 50 0 +/- 1
1.3 1800 AL§00 ”, +/- 3
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Designation acc. to JWN489489

N

Isometrische Ansicht/Isometric View
i:2

= omrmre = e.

—T

l-0,2 Rz 63 MaBmittel Mafband
~ ( v/ Ra125) :
Temp Z-C’ T
Malkrontolblatt  fpatum Joto &5 Of
1. Name Nagy Lajos
Bezeichnung 1. Unterschrift{ gééfc)[ g
2. Name Nagy Tamas
Datum Unterschrifi |- Unterschrift] 19y ()
Mal3 |Soll/Elgirt Ist/Mért Differenz " zu'Tol
HasSULINGe . mm mm mm mm
Haslinger A:éi::::k:z:::;;;: L 1 8 O 5’ Q - +/ - 1
H-6087 Dunavecse, Széchenyi 1.1 v -
e L2 50 50 o +/- 1
L3 400 50, i +/- 2
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GE Jenbacher

*Sohutxverserk nech 180 18010 bescirten®
b the

note X80 10018°

JJJJJJJJJ

\ =3 mm

v o

MaBmittel Maf3band
Temp é ek o
Malkrontolblatt  [patum lolo of 17
1. Name Nagy Lajos
Bezeichnun 1. Unterschrift| 2 o [g/’
| 2. Name Nagy T!amas
Datum Unterschrift 2. Unterschrift] s R f\j\
HAaSLINGER MaB |Soll/Eléirt Ist/Mért Differenz 'zu Tol
Haslinger A:éisw kezetépitd Kft mm mm mm mm
H-6087 Dunavecse, Széchenyi u.1
Adbezam: 10311065-2 203 (g) 1.1 1794 > ‘3( 6:\,& -~/ +/-
L2 96 2L O +/- 1

S et
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Isometrische Ansicht/Isometric View

Teilekennzeichnung nach JWN489489
Designation acc. to JWN488489

r o by L g
| preio. 902890
‘ —~(Es e
k'_—jj Il /

1:20
l-0,2 Rz 63 MaBmittel Mafiband
— \/(V/RQIE.S Temp Ty
MaBkrontolblatt  [paum 20 %0 0t +f
1. Name Nagy Lajos =
Bezaihnie 1. Unterschrift| , // 2g r,7(,,}/
2. Name Nagy Tarnas
Datum Unterschrift 2. Unterschrift] {) LLLi !
MalB |Soll/El6irt Ist/Mért Differenz ' zu Tol
~HMasuNGe; mm mm mm mm
BCOLEZBRAHEZETER;
e AN ro 2 | =~ I 1
AdGszim: 10611065335 3 1.2 50 Y7, & +/- 1
L3 6000 600/ 4/ +/- 3
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Teilekennzeichnung nach JWN489489 l'.l_il s
Designation acc. to JWN489489
L11 S
-
L5 L6 L7 L8 L9
L2 Iso Ansicht
Isometric View
M 1:20
L3 L4
L1
Schnitt A-A
Section A-A
M 1:5
(1800)
= 5
(458,5) 21 L20 L19 L18
//|2]A MESLIRGE:
1.Name: Nagy Lajos / é/ Tasli i M
1.Unterschrift: CT y/& 7( & Hﬁéﬂ&%ﬂiﬁ&éﬁiﬁeﬂfz? o ‘(
2 Unersebeity L0 ) Rl TR s
. [
MaBmittel MaRband MaB |Soll/Eléirt Ist/Mért Differenz zu Tol MaB |Soll/Eléirt Ist/Mért Differenz zu Tol
Temp . mm mm mm mm mm mm mm mm
Datum L1 6300 17 9 +/- 5 L12 ] 50 50 © +/- 1
- Nagy Lajos L2 | 250 25/ | 7 +/- 1 L13 | 149 /98 ~{ +/- 1
1. Unterschrift L3 1821,5 AV 20 5 =4 - 3 L14 ] 100 VA% o) +/- 1
T N L4 ] 1790 i e 4 i +- | 3 L15 | 25 25 0 +/- 1
. gy Tamas 7 =
2. Untersehrit] LV ocu ~\ L5 1800 4% 00 o +/- 3 L16 | 20 20 ¢ +/- 1
: e L6 | 997 8% 0 +- | 2 | L1790 50 o +- | 1
MaBkrontolblatt L7 | 400 50/ =/ +- | 2 | Li8[ 1965 /55,5 |-+ +/- 1
L8 1400 L9500 o) +/- 3 L19 | 350 16 0 % +/- 1
Bezeichnung L9 400 Goo J +/- 2 L.20 442,9 & é/ // (5 —a +/- 2
) L10 § 409 LO4 O +/- 2 L21 | 350 sco| O +/- 1
Datum Unterschrift L11 6000 é Jog O +/- ) 22 165 //1;‘ O +/- 1

. GE Jenbacher
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Abwicklung
Unfolded View

Biegelinie
bending lin

Iso Ansicht
Isometric View
M 1:10

‘ GE Jenbacher

lohutmrl.rk nech I80 16016 beachten®

don note 160 16016"

parine. 90268900 A

-0,2
\/ MaBmittel Malfband
L3 Temp 1o ~C
MaBkrontolblatt Datum ogo 0§ 4/
1. Name Nagy Lajos
Bezeichnung 1. Unterschrift Mf\j Cﬁ/
2. Name Nagy Tamés
Datum Unterschrift 2. Unterschrift \ 00y b\
Mal} |Soll/Eloirt Ist/Mért Differenz 70 Tol
Hagg_gﬂ@@?«»‘ mm mm mm mm
mmacéu;esnueza'répn( B e
e L1 | 1800 /00 o | ¥ | 3
(e it T L2 100 409 0 +/- 1
L3 | 6300 Y £/ +-
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Auftragsnummer: | Auftraggeber:

Order No.: Orderer:

20 - 861 | INNIO Jenbacher GmbH & CO OG

Projekt:

Project:

Teile Nr.: 9028898 / IN-1948145
172-20

Korrosionsschutz
Corrosion protection




HasLincer |Korrosionsschutz - Bescheinigung| OMF-7.2 [Rev. 03
WWW.HasLiNGer.co.at Painting certificate S?ite;P?lge
ponic e INNIO Jenbacher GmbH & CO OG
s Rahmen 9028898 / IN-1948145 (172-20)
Auftr. Nr.: Auft Auft Nr.:
orl:jeral\sllz: ' 20 - 861 p(:jrclrwaagg‘re gfger lI:Io.r.'a e
Objekt / Anl il: i .
objﬁ::tt/ corrrIJ;Jit?neenntiI STAKO grt?al:/:vrilnnguIr\‘;f,).r‘l j
) . (x] Haslinger Acélszerkezetépitd Kft. / Széchenyiu. 1. H-6087 Dunavecse
Ausfiihrende Firma:
executing company: O

Ausfiihrungsvorschrift:
execution standard:

EN ISO 12944 -7

Oberflachenvorbereitung:
surface preparation:

Vorbereitungsgrad:

[X] Schleuderstrahlen ( Durchlaufstrahlen ) / centrifugal blasting ( continuous feed blasting)
[X] Druckluftstrahlen ( Freistrahlen ) / compressed air blasting

[J mechanische Oberflachenvorbereitung
mit Handwerkzeugen
1 mechanische Oberflachenvorbereitung

/ mechanically preparation of surface
/ with tools ( by hand )
| mechanically preparation of surface

preparation grade:

SA2 7% [J Sonstige:

mit maschinell angetriebenen Werkzeugen / with machine-driven tools

Beschichtungssystem / Beschichtungsstoffe
protective paint system / paints and varnishes

Sollschichtdicke
NDFT
nominal dry film thickness

Trockenschichtdicke
DFT ( Mittelwert )
average dry film thickness

REM-AK-CORROPRIMER
Farbton: RAL 6018

1. Schicht
1¢ layer

Werks-
beschichtung

80 um

92 um

*) Aus messtechnischen Griinden, konnte nur die Gesamttrockenschichtdicke ( Mittelwert ) beider

Einzeltrockenschichtdicken gemessen werden !!

Hersteller des Beschichtungsstoffes:
manufacturer of coating material:

Fa. Rembrandtin Wien / A1210 Wien

Beschichtungsort:
place of coating work:

Haslinger Acélszerkezetépitd Kft. / H-6087 Dunavecse

Applikationsverfahren:

Beschichtungszeitraum:

method of application: Airless-Spritzen, Rollen period of coating work: 09.04.2020
Lufttemperatur: 6 Relative Luftfeuchte: o

air temperature: 24,4°C humidity: 18,7%
Oberflachentemperatur: 5 Taupunkt: o
surface temperature: 24,6°C dew-point: / \ SE
Bemerkungen: Datum / Unterséhriﬁ:

remarks: date / signature

UID szén
27.04.2020
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HaSLINGER

Manufacturing Process Plan

Baureihe: e O
BCELSZERHEZETERITO ev:
: . ) o 2,3,6,624,G,H, L
WWW.HasLinGer.co.at Haslinger Acélszerkezetépité Kft, Dunavecse
Idf. Nr. des zum Vorgang genutzt Technol. Daten zum Vorgang Anwei
- NI = - nweisungen
Vorganges Bezeichnung des Vorganges For the strips Technology data of the steps Protokoll
rotokoll,
No.steps Description of the steps Maschine / Szoftware Werkzeug Messgerét I"T:;?:E:Lunng u- WPQR Haslinger Messprotokoll Anmerkung
Maschi : Anweis?m GE spez. Anweisung
Machine / Software tool Ed _me, WPS 9
Beglaubigung
Materialbeschaffung, Lagerung " i iste d MK 8’\’\/'/1\\//??31 der Bestellungsablauf, auf
Zusammenstellung d. Materialanspruches R RN, L|§te esz QMV 02 ' Lieferscheinen aufgefihrt,
1 f . bestellenden Materials / - - - MPP QMV 04 e : i
. Kontrolle des eingetroffenen Materials (Abmessung, Stck.-| il N QMV 03 riickwirkend kontrollierbar:
(@] ) vl Lieferschein QMF 05
c Zahl, Materialqualitét) QMV 03.1 R R
=
B MK Bestellung 2012
) ' X QMV 02 ) in APF-Format, in AutoCAD-
A-993 in APF-Fi t . )
Q 2 Bestellungen download, Kontrolle, Riickbestatigung GE Energy Su/pAp:;T:r Collaboration S s S QMV 03 MPP wielgerfindb;rrma Format alles wiederfindbar,
D) QMV 03.1 R kontrollierbar:R
I QMV 04
S
% N’\I/IVKOZ MPP, zutreffende Kuelle Stiickist in APF-Format alles
> | 3. Kontrolle der Dokumente (Revision) AUtoCAD / APF / FTP Server - - . ng o8 Zeichnung, axtuetle R UCKISe  Nwiederfindbar, kontrollierbar:
c OMV 05 Positionsverzeichnis R
=]
6=
(<)) ) i 3 i .
S Anfertigung der Stiick- und Zuschnittliste, MK MPP,Azutreffende aktuelle Stuickliste A Format,.m AUFOCAD
Q 4 Zeichnungsdruck APF / AutoCAD - - - oMV 03 Zeichnung, R Format alles wiederfindbar,
e Positionsverzeichnis kontrollierbar: R
(@)
> MK MPP, zutreffende CIM Plate, in Beam-Format
. ’ 0 aktuelle Stiickliste ' -
5. Programmierung mit NC / CNC Programm CIM Plate / CIM Beam - - - gmx gg Zeichnung, R alles wiederfindbar,
MV 03.1 Positionsverzeichnis kontrollierbar: R
Blech: Schneidbrenner und MK
(o)) Plasmaschneider MPP, zutreffende - in APF-Format alles
i o ! ktuelle Schnittliste . R N
g 6. Einzelteile zuschnitt, Bohrungen, frasen, Kanten Profil: FICEP DEB 1103, Massband, rechter Winkel '?::lti[:;:g?g;? . gm:gi; Zeichnung, aduetie RC NS wiederfindbar, kontrollierbar:
— FICEP DJTT 1204, QMA-3l13 Positionsverzeichnis R
‘O FICEP P 27, P 401, AXA :
S
[<H)
-E Zwischenkontrolle (Lange, Breite, ebenflachig, Bohrungen, Massband, Schublehre, rechter Kontrollmittel auf der Stiickliste die
o 7. Gewinde, Kanten) = Winkel, bei Bedarf Etalon- (Kalibrieren) = QMV 03.1 MPP Kontrolle R
2 im Falle von FPQ - Bestellung Winkelmesser dokumentieren R
.8
S
o Sandstrahlung .
a 8 Reinigung und Sandstrahlung aller zum Behalter (Trager AbrszSggﬁEt;aI;L’:AnE?CRSZZOOOIG Etalon Kontrollmittel R MK MPP B
2 o Leitung) gehdrenden Teile. (aufRen und innen) EDER Sandstrahlulng (kalibrieren) QMA-7.0
Q0
@ nach Zeichnung, auf " N
= ) ) ol 2=t di essmittel un
E 9 Masskontrolle (Lange, Breite, ebenflachig, Bohrungen, ) Mavsvsi::(ralld,bzfgizlsrl:rziggiljter Kontrollmittel : QMNI|:|-<8 3 MPP, Stlick und er ;éitrr:jlr;g © Messwerkzeuge kalibriert,
o0 . Gewinde, Kanten) Winkelmesser (kalibrieren) QMF-8:4 Schnittliste dokumentieren im Tagfepuch_ festgehalten
R (Gultigkeitsdatum)
10 Zusammenstellung, Heftnaht (heften) Schweissgerat, Schablone, Massband, Schublehre, rechter Kontrollmitttel WPS-Liste MK MPP, : ’_\:_I:ngwfhnfzzltlb;f;ﬁ::
. ’ Hydraulik Winkel, Wasserwaage (kalibrieren) QMA-3.6 Schweissanweisung 3Gultigkeitsdgatum)
D44, D45 (rechter Winkel mit } QMF 1.7
Fuss) RollmaBband 5m und 10m MK Ubernahmeprotokoll /
. it beil g h Zeich b
11 Zusammenbau Kontrolle (geometrische Kontroll, it belm'.l:tontr’\jlleur \/_gr?and(_atnen Dsfa;sel L (Massband)l;t Kontrolimittel QMV 08 MPP r}lzitmﬁ:agfugg, R
-]  Schweissnahtvorbereitung Kontroll) gepruften Viessmitteln, mi (AT = GEElilisy (kalibrieren) : QMV 03 :
Etalonen Winkel), WV 03.1 Zeichnung
W 1 /W2 (digitale Wasserwaage), . dokumentiert
T9 (digitale Schublehre) R
o
o
s
9 MMAK3 6
4 QMA3, Maschinen kalibriert, im
B Nahtmesser, Temperaturmesser Kontrollmittel QI Stanznummer des Tagebuch festgehalten
Schwel . x b s trol 1 a6y Schweissers o
; 12 chweissung Schweissgerate Endoskop (kalibrieren) WPS-Liste QMV-6.0 entsprechend WPS (Gilltigkeitsdatum)
c QMF-6.1 R R
) QMF-6.3
(7)) QMF-6.
0
o
< . . MK nach Zeichnung, die
[&) rechter Winkel mit Fuss, oMV 08 Kontrolle auf der
(V)] 13 Richten, Bohrungen und Einzelteile Vervollstindigen Schweissgeréate, Bohrmaschinen, [Massband, Zimmermann - rechter| Kontrollmittel R QMV 03 ~ Zeichnung R
D (Schrauben, Gleitschiene, usw.) Hydraulik Winkel, digitale Wasserwaage (kalibriert) MV 03.1 dokumentiert
und Schublehre oMV 03‘2 R
Massband, Schublehre, Lineal
RollmaRband 5m und 10m Kasse: M A-993 Messmittel und
Masskontrolle (Lange, Planheit und Parallelitat, Bohrungen) 1. (Massband), VT. MT. UT Messwerkzeuge Kkalibriert,
VT und MT Kontrolle an den Schweissnahten, 5 Kompressor, Staubsauger, . Qa2 : y im Tagebuch festgehalten
. mit MT TIEDE MAGNET JOCH - ! Kontrolimittel QMA-8.10 MPP, zutreffende Kontrollprotokoll, AT
14 entsprechend der Zeichnung. Nagelgerét, e o p Rl (Giiltigkeitsdatum),
o . MR99 i (kalibrieren) QMV 03.1 Stiickliste QMF 1.7 A >
Gewindekontrolle GET 08/01 , QMV 04 Ubernahmeprotokoll wenigstens VT Il Prifungen
Anbringung der Schutzdeckel. GET 10/01, GET 12/01 , QMV 08 R erforderlich
GET 16/01, GET 20/01 , R
GET 24/01 (Gewinde Etalon)
Kontrollmittel MK
15 Sandstrahlung manuelle Sandstrahlung Etalon I - QMA-7.0 MPP - -
. (kalibrieren) oMV 07
Vorbereitung der Oberfliche zum Anstreichen Kontrollmittel MK
16 - A Pressluft, Staubsauger Kompressor, Staubsauger o = QMA-7.0 MPP = =
. (Reinigung, Ausblasen der Leitung) (kalibrieren) QMV 07
% Farbspritzpistole, Pinsel Schichtstarkenmesser Kontrollmittel P (TSGR, SHTHSEE,
= Anstrich b ' ’ o - - i
= 17 nstric Anstrichwalze Temperaturmesser, Dunstmesser (kalibrieren) QQI\’\/:IX$71 HIAP Temp;r:t;.:r:;t:;otokoll
i E b
Q
<
(©) .
= Massband, Schublehre, Lineal MK
Ui Endkontrolle / Transportgenehmigung / eventuelle Rollrr:a(l’Svll)andbSmd;JrI\Ed ;0”:( Kasse: QMA-8.10 Q?/|-|9:9137
c 18 Nacharbeiten (Ebenentausch, Gewindeschnitt, Inaugenscheinnahme der éETa(?;/oin GE':'-l 1%701)’) Kontrollmittel _ QMA-8.12 MPP, Stiick- und Ubernahmeplrotokoll R
< o Ausbesserung des Anstriches, Reinigung, Kontrolle der Ubernahme GET 12/01 YGET 16/01 ! (kalibrieren) QMV 03.1 Schnittliste
Abschlussdeckel) . ! QMV 04
GET 20/01 , QMV 08 R
GET 24/01 (Gewinde Etalon)
IR Dokumentierung
i i folgt auf d
19 Verpackung / Beschriftung / Verladung auf den LKW Folienverpackungsmaschine : ) i e . erfolgt auf dem 5
. Vergurtuni Lieferschein
gurtung QMV 07
R
. . Supplier
Supplier Quality h n
i Engineerin 10. 04. 2013
date & singal dage 2 singalg
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